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CORE

Das Zentrum der Fertigungsmesstechnik

Entwickelt um die Geschwindigkeit im
Produktionsprozess zu erhohen, bietet
CORE eine auBerst flexible 3D Inspek-
tionslosung, flir die anspruchsvollen
Messanforderungen der heutigen Ferti-

gungsindustrien weltweit.

CORE basiert auf einer neuen mechani-
schen Struktur, welche in WENZEL’s re-
nommierter Produktionsstéatte in Wiesthal,
entwickelt und gefertigt wird. Diese bildet

den Grundstein fiir Genauigkeit, Zuverlas-
sigkeit und Qualitéat.

Der vollintegrierte optische Sensor hat
alle Fahigkeiten, um die stetig komplexer
werdenden Werkstlickgeometrien in kir-
zester Zeit zu messen.

CORE ist die optimale Losung als opti-
sches Mehrstellen-Messsystem fiir Mes-
sungen direkt in der Produktionsumge-
bung.

Durch kirzeste Inspektionszyklen ist
CORE eine echte Alternative zu Messlo-
sungen, die bisher individuelle Messvor-
richtungen bendtigen.

CORE...
Stabil

Die Konstruktion der CORE ist FEM optimiert. Thermische Einflisse sind aufgrund des
geringen Ausdehnungskoeffizienten minimal. GroBe Linearflihrungen mit breiten Lage-
rabstanden garantieren eine lange Lebensdauer und einen stabilen Betrieb, auch unter
rauhen Produktionsbedingungen.

Die MaBstabe mit einer Auflosung von 0,1 Mikrometern sind auf Kohlefasertragern mon-
tiert und ermaglichen die prazise Messung iiber einen erweiterten Temperaturbereich.

Die Struktur der CORE wurde bewusst an die Produktionsumgebung angepasst. Sie
bietet eine kompakte Stellflache und bendtigt keine Druckluft. Sie ist duBerst mobil und
innerhalb der Produktionsumgebung umsetzbar.

Ein integrierter, hochauflosender und direkt angetriebener Rundtisch tragt zur idealen
Positionierung des Bauteils bei. Alle Achsen werden simultan bewegt. So wird das Bau-
teil mit minimalem Zeitaufwand optimal zum Sensor ausgerichtet. Werkstiicke konnen
entweder in spezifischen Aufspannvorrichtungen, an der Drehtischplatte oder einfach
mit Hilfe eines Schraubstocks befestigt werden.

Die 5-Achssteuerung und das PC-System sind in die Maschine integriert und fiir die
Wartung einfach zuganglich.

Messung eines hochreflektierenden und glatten Kniegelenks

CORE...
Schnell, Prazise und Kompakt

CORE hat einen Verfahrbereich von 300 x 200 x 450 mm und ist optimiert fiir die
Messung von Turbinenschaufeln, orthopadischen Implantaten sowie weiterer qualitats-
kritischer Teile, die in groBer Stiickzahl produziert werden.

4500 mm/s% So schnell kann der Sensor durch die linear angetriebenen Achsen bis zu
einer Geschwindigkeit von 750 mm/s beschleunigt werden.

CORE...
5-Achsen-Messtechnik

Ein servogesteuerter CNC-Schwenkkopf, mit integriertem hochauflosendem Drehgeber,
bietet eine kontinuierliche Rotation um 180 Grad. Kombiniert mit der Drehtischbewe-
gung gibt dies dem System hochste Flexibilitat. Der Schwenkkopf ermdglicht eine kom-
plette 5-Achs-Simultan-Bewegung flir die Messung von Werkstlicken mit komplexen
Geometrien. Die maximale Scangeschwindigkeit betragt 400 mm/s.

Verfahrbereich von 300 x 200 x 450 mm



CORE...
Your Inspection Eyes

Der Doppel-Augen-Sensor der CORE besitzt die einzigartige Fahigkeit stark reflektie-
rende und glatte Oberflachen zu messen. Der groBe Messabstand und der groBe Mess-
bereich minimieren die Maschinenbewegung wahrend der Messung und optimieren die
Messzykluszeiten.

Kombiniert mit dem eindrucksvollen Messwinkel von 85 Grad zum Oberflachennormal,
werden ausgezeichnete Bedingungen fiir die Messungen von Werkstiickbereichen ge-
schaffen, die schwierig erreichbar sind - und das ohne Genauigkeitsverlust.

+ 8um, ISO 10360-n

Ubliche Cosinus-Fehler wie bei traditionellen CMMs treten nicht auf.

Ahnlich einem taktilen Koordinatenmessgerit, kann die CORE komplexe Bauteilgeomet-
rien und spezielle Features durch die Aufnahme einzelner Punktdaten schnell ermitteln.

Genauigkeit MPEp

Winkelakzeptanz 90° + 85°

CORE...
die wichtigsten Merkmale

0 Hochgenau: Systemgenauigkeit von £8um (MPEp)
. Vollautomation moglich
. Einsetzbar in der Produktionsumgebung

. Komplette stufenlose 5-Achs-Simultanbewegung fiir
Highspeed Messungen

. 5-Achsen-System bietet optimalen Zugang fiir die Messung von
Werkstiicken mit komplexen Geometrien

. Extrem schnelle Kalibrierzeit von weniger als zwei Minuten
. Leicht transportierbar

o Schneller ,Return of Investment’

Messung einer Turbinenschaufel



CORE
Software

CORE nutzt das I++ DME Interface und
erlaubt somit den Betrieb der Software
Ihrer Wahl.

Angebotenwird die renommierte Messsoft-
ware Metrosoft QUARTIS® von WENZEL
Metromec, und OpenDMIS. Beide Soft-
ware-Pakete bieten ein Shop-Floor-Modul,

Metrosoft QUARTIS®

CORE wird standardméaBig mit der innova-
tiven Messsoftware Metrosoft QUARTIS®
angeboten. Metrosoft QUARTIS® ist die
neue Generation von Messsoftware, wel-
che als eine der ersten die richtungswei-
sende Microsoft®Office Fluent™ Benutzer-
oberflache nutzt. Entstanden ist eine
innovative Messsoftware mit einer iber-
sichtlichen, flexiblen und ergebnisorien-
tierten Benutzeroberflache. Aussagekraf-
tige Messberichte konnen noch schneller
und einfacher generiert werden.

mit dem es auch ungeschulten Anwen-
dern moglich ist, das System zu bedienen.
Dariiber hinaus wird fir Turbinenschau-
felmessungen, die Software Win3DS an-
geboten, eine umfassende Kontroll- und
Analysesoftware aus dem Hause WENZEL
ScanTec.

O IO W RCIT

] e

| =i
Screenshot Win3DS

Win3DS

Optional steht die Software Win3DS von
WENZEL ScanTec zur Verfiigung. Win3DS
ist eine umfassende Software flir die Ana-
lyse von Turbinenschaufeln.

Win3DS ermdglicht  vollautomatisches
Messen unter Verwendung von Nominal-
und parametrisierten Daten. Dem Anwen-
der steht eine leistungsstarke Bibliothek
mit tber 500 Funktionen, inklusive vieler
verschiedener Ausrichtfunktionen, zur
Verfiigung.




Open DMIS®

CORE wird mit der Messsoftware
OpenDMIS®  angeboten. OpenDMIS®
unterstiitzt native DMIS als Program-
miersprache und bietet eine intuitive
Benutzeroberflache mit nahtloser CAD
Integration.

Screenshot OpenDMIS®
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|++ Clients

|++ DME Server

|[++ DME ist eine herstellerneutrale
Schnittstelle zwischen Koordinatenmess-
gerat und Messsoftware. Dank der uni-
versellen Schnittstelle konnen Messma-
schinen und Messsoftware ausgetauscht
(plug and play), beziehungsweise unab-
héngig beschafft werden. Eine Standard-
Messsoftware, auch flr unterschied-
liche Messgerdate und -marken, senkt
die Kosten fiir Schulung und steigert
die Flexibilitat beim Einsatz der Anwen-
der. Messprogramme konnen somit auf
Messmaschinen verschiedener Hersteller
genutzt werden. |++ DME ist erweiterbar
und offen fiir neue Technologien. Der |++
DME Server wird mit der CORE ausgelie-
fert.




CORE
/Zwei Ausfuhrungen

DG-Optisches Mehrstellen-Messsystem
fur die Einzelpunkt-Inspektion.

Als schnelle, prazise und vor allem flexible
Losung ist CORE-DG der ideale Ersatz fiir
herkommliche taktile und unverstellbare

DS - Optische 5-Achsen-Scan-Losung

Mit seinen schnellen Scan-Funktionen ist
CORE-DS fiir die Profilmessung von Tur-
binenschaufeln und anderen Anwendun-
gen mit komplexen Geometrien optimal

Messvorrichtungen. geeignet.
B Schwenkeinheit

| Dynam|k * Stufenlose Positionierung des Sensors

o Struktur aus Gusseisen * Hochgenaue Winkeleinstellung

* Hervorragende Kinematik * Minimierung der Maschinenbewegung

* FEA-basiertes Design * Repositionierung wahrend der Messung

e Stahlunterbau mit Abdeckung

« Mobil B Offener Arbeitsbereich

* Bis zu 4500 mm/s? Beschleunigung * Zugang iiber drei Seiten

Bis zu 750 mm/s Verfahrgeschwindigkeit * Automatisches Bestlickungssystem moglich

Bis zu 400 mm/s Messgeschwindigkeit

B Controller & PC

* Kompaktes Design

B Ergonomisch
¢ Kleine Stellflache
* Normale Stromversorgung

* Steuerung und Rechner in Gerat integriert

B Geschutzte und abgedeckte

B Machine Tool Precision Flhrungen

* Langlebigkeit

* Geringer Wartungsaufwand
* GroBe Lagerabstande

* Keine Druckluft erforderlich

* Faltenbalge

B Software & Ergebnisse
* Automatisierte und interaktive Messung
* Umfassende Turbinenschaufel-Analyse Software Win3DS

| H OoC hgena ue MaBSta be * Schnelles Feedback der Resultate an die Produktion

* 0,1 um Auflosung
 Auf Kohlefaserplatten montiert

* Temperaturstabilitat iber einen groBen

Temperaturbereich

B Drehtisch
* Direktantrieb

* Hochauflosender Encoder

B Spannvorrichtung
* Schraubstock (Standard)

* Sofortige visuelle Darstellung von Daten auBerhalb des
Toleranzbereichs

* |++ DME Server fiir Kompatibilitat mit traditionellen KMGs
* Einfache Bedienung

B |nnovative Optische Technologie
* Keine 3D Kugelkompensation notwendig
* Einfache Messung kritischer Bereiche wie z. B.:
- Diinne Eintritts- und Austrittskanten
- Kleine Radien von bis zu 0.075 mm
- Ubergangsradien

» Kundensperzifische Aufspannvorrichtung, welche J Direktg Messung von polierten und hochreflektiven
per M8 Gewinde auf der Drehtischplatte befestigt Oberfléchen
ist (optional) * GroBer Arbeitsabstand und Messbereich

B Zertifizierung

e Zertifizierung nach ISO 10360-n Standards



CORE

Messen mit Lichtgeschwindigkeit

Technische Daten
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(ohne Monitor)

Verfahrbereich X/Y/Z mm 300 / 200 / 450
Bewegungsbereich Schwenkkopf kontinuierlich 180°
Gerategewicht kg <1000
MaBe LxBxH mm 1300 x 700 x 1900

Bewegungsbereich des Drehtisches

kontinuierlich

360°

Beschleunigung bis zu 4500 mm/s?
Verfahrgeschwindigkeit bis zu 750 mm/s
Messgeschwindigkeit bis zu 400 mm/s
Drehgeschwindigkeit 360°/s

Elektrisch

Einphasen-Wechselstrom 1P+N+PE, 100 - 240V,
50/60 Hz, max. 1500 VA, gem. EN 60204 /1

Antastabweichung MPEp

um

Type BTR Technologie

Verfahren Triangulation
Punktdurchmesser um 35)
Messbereich mm +3
Messabstand mm 80

Winkelakzeptanz

90° + 85°

|++ DME Interface, Win3DS




Wir sind fur Sie da
WENZEL weltweit

Die WENZEL ScanTec GmbH mit Sitz
im bayerischen Greding wurde 1989
unter dem Namen Steintek gegriindet
und war einer der ersten Firmen, wel-
che optische Messmaschinen anbot.
Seither hat WENZEL ScanTec mit vielen
Kunden insbesondere im Luftfahrt- und
Energiesektor zusammengearbeitet und
optische Technologien in die Qualitats-
prifung implementiert. Die hohe Fach-
kompetenz und jahrelange Erfahrung

@ stammwerk
® Tochterunternehmen

Service- und Vertriebspartner

WEN<ZEL

WENZEL Group GmbH & Co. KG
D-97859 Wiesthal

Tel.: +49 6020 201-0

Fax: +49 6020 201-1999
info@wenzel-group.com
www.wenzel-group.com

auf diesem Gebiet fiihrte letztlich zur
Akquisition der Steintek GmbH durch
die WENZEL Group GmbH & Co. KG.
Die WENZEL Group GmbH & Co. KG ge-
hort zu den Marktfiihrern in der Mess-
technik. Die umfangreiche Produktpa-
lette umfasst innovative LOsungen in
den Bereichen Koordinaten- und Ver-
zahnungsmesstechnik, Computertomo-
graphie, Highspeed Mess- und Digitali-
siersysteme sowie Reverse Engineering.

Zu den Hauptabnehmern zahlen Kunden
aus der Automobilindustrie, der Luft- und
Raumfahrt sowie dem Maschinenbau.
Das Unternehmen besitzt Tochtergesell-
schaften weltweit und verfiigt tber ein
Netzwerk aus Service- und Vertriebspart-
nern in Uber 50 Landern. Die WENZEL
Group beschaftigt ca. 600 Mitarbeiter.

WENzZEL
Scanlec

WENZEL ScanTec GmbH
D-91171 Greding

Tel.: +49 8463 61 99 900
Fax: +49 8463 60 61 65
info@wenzel-scantec.com
www.wenzel-scantec.com
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Anderungen in Ausfiihrung und Lieferumfang sowie technische

Weiterentwicklung vorbehalten.



